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액화 탄산

소다회 대

사용회사 

S-社 

I, P, W-社 

D-社 

시판중인 액

(1) NaOH (

(2) KOH (P

(3) Na2CO3

(4) K2CO3 (

(5) (NH4)2C

(6) Na3PO4

산을 활용

대체용 액상

월사용

25 To

25 To

20 To

액상 알칼

(Sodium H

otassium H

3 (Sodium 

(Potassium

CO3 (Ammo

4 (Sodium 

용하는 방

상 알칼리제

용량 공

on A

on 
S 

 

on B 

리제의 주성

Hydroxide 

Hydroxide 

Carbonate

m Carbonat

onium Car

Phosphate

방안의 

제 사용현황

급사 사

A 社 

T/

B

담

문

社  

D 社 

T/

B

 

담

기

문

社 
색

 해

성분 

= 가성소다

= 가성카

e = Soda a

te = 탄산

rbonate = 

e Tribasic =

검토 

황 

사용현황 및

T/Q Blue, Blue

Black  : 액상

담, 중, 농색 

문제점  :  색

가

T/Q Blue, Blue

Black  :  소다

        며 염

담색  :  소다

며 염

기타 중색  : 

문제점 : 색상

로

색상농도 저

해결하며 작

다 = 수산화

카리 = 수산

ash = 소다

칼륨 = 소

탄산 암모

= 제3인산

및 문제점

e R : 소다회

알칼리제 5

: 액상 알카

색상농도 저하

가로 문제 해

e R  : 소다회

다회 5 g/ℓ 투

염색 진행.

다회 2 g/ℓ  먼

염색진행. 

 액상 알칼

상농도 저하

문제 해결하

하 및 Lot 차

작업 진행. 

화 나트륨)

산화 칼륨)

다회 = 탄산

소다회 대비

모늄 = 소다

산 소다) 

회 20 g/ℓ 사용

5 g/ℓ  + 소다

카리 3 ~ 6 g/ℓ

하 및 Lot 차

결하며 작업

회 20 g/ℓ 사

투입 후 액상 

먼저 투입 후

칼리제 5~7 g

하 및 Lot 차 

하며 작업 진

차 →소다회 

) 

산나트륨) 

비 용해도 

다회 대비 

용 

다회 5 g/ℓ 병

/ℓ  단독 사용

차 → 소다회

업 진행.  

사용. 

알칼리제 7

후 액상알칼리

g/ℓ  사용. 

→ 소다회 

진행       

 사용량 추

우수) 

용해도 우

1

병용 

용 

 사용량 추

7 g/ℓ 투입하

리제 투입하

사용량 추가

   

추가로  문제

우수) 

 

 

하    

하 

가
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(7) K3PO4 (

(8) (NH4)2H

 Bath

의 알

염 발

서 염

 

반응성 염색

소재 : Cel

화학 결합

(1) Cellulo

에 3개

(2) 반응성

         

         

         

         

(3) Cellulo

   Cell-CH

(4) 소다회

1) 모든

용할

빠른

를 가

※ 

가량

후에

 

(Potassium

HPO4(Amm

식 염색을

알칼리를 혼

발생 때문에

염색을 하고

색의 원리 

lulose 계 

 : VS-type

로 공유

ose 계 섬유

를 갖고 있

성 염료의 화

Cl – Dyes

  Cl = 섬

  Dyes = 

  SO3Na 

ose 섬유와

H2OH(섬유

회를 반응성

든 알칼리는

할 수 있으나

른 관계로 불

가수분해시

알칼리를 

량만 섬유와

에 가수분해

m Phosphat

monium Ph

 하는 사염

혼합 용해한

에 소다회를

고 있음 

모든 섬유

e, H-type, 

유결합을 함

유는 염료와

있으며 알칼

화학적 구조

s – SO3Na

유와 결합

염료의 발

= 염료의 

와 반응성 염

유) + Cl–Dy

성 염색에 사

는 셀룰로오

나, 가성소

불균염을 초

시키기 때문

소다회만

와 결합을

해된 잔존염

te Tribasic

hosphate D

염 및 니트

한 제품이

를 2~5g/ℓ를

유(면, 마, 레

Supra-typ

함  

와 반응할

칼리에 의해

조 예 

a 

하는 반응

발색단  

친수기(An

염료간의 화

es–SO3Na

Cell-CH

사용하는 이

오스계 섬유

다 등의 이

초래할 수

문에 사용이

만 사용하는

을 하고 나

염료와  미

= 제3인산

Dibasic = 제

트업체들이

주종이며

를 초욕에서

레이온, 텐셀

pe등  모든

수 있는 O

해서 화학적

기 

nion = (-) i

화학적 공유

(염료) + N

H2O(섬유)–

이유 

유와 반응성

이온화 전리

 있고, 또한

이 어려운 실

는 경우에

나머지는 

반응염료의

산 카리) 

제2인산 암

사용하는

실제 염색

서 우선 첨

셀, 줄농등

든 반응성 염

OH기를 섬

적 공유결합

ion, 음이온

유결합 반응

NaOH(알칼

–Dyes–SO3

성 염료간의

리도가 높은

한 강 알칼

실정임 

에도 반응

미 염착

의 제거를

암모늄) 

액상알칼

색시에는 색

첨가한 후 액

….) 

염료는 Cel

섬유 고분자

합이 진행됨

온)        

응원리 예 

칼리)    

Na(염료) +

의 화학적

은 강알칼리

칼리하에서

응성 염색시

및 가수분

위해 Soa

리 제품들

색상 농도 

액상 알칼리

llulose 섬유

자중에서 비

됨.  

         

+ NaCl(염)

 공유결합

리제는 결합

 안정성이

시에 염료

분해되기 

ping을 하

2

들은 상기 성

저하 및 불

리를 투입하

유와 화학적

비결정 영역

         

) + H2O(水

합 매개체로

합속도가 너

이 부족한 염

료의 65~7

때문에 염

는 것임 

 

 

성분

불균

하면

적으

역 안

       

水)  

로 사

너무 

염료

70%      

염색     



 

4. 액

제

유

국

국

국

 

5. 국

(

(

 

2) 소다

(NH4

공존

pH가

감소

3) 소다

즉 소

공존

되면

 

액상 알칼

조회사 

유럽C-社 

국내SC-社 

국내A-社 

국내 B-社 

국내 시판중

(1) 알칼리 

는 K2C

해리되

서히 방

균염등

(2) 중농색 

하가 빈

다회(Na2CO

4)2CO3 : 

존하는 탄산

가 11전후로

소시켜주는 

다회가 물에

Na2CO

소다회가 물

존하다가 염

면 CO2 gas로

리 제품의 

주성분 

K2CO3 + 

K2CO3 + 

K2CO3 + 

K2CO3 + 

중인 액상 

조건하에

CO3가 함유

어 공존하

방출이 되기

 Lot차를 

이상에서

빈번하다 보

O3 : 탄산나

Ammoniu

산이온 때문

로 동일하

역할을 함

에 용해된 후

O3 + 2H2O

물에 녹아서

염료와 섬유

로 탈기됨 

종류 및 특

종류  

KOH + NaO

KOH + NaO

KOH + NaO

KOH + NaO

알칼리 제

서 Buffer성

유되어 있는

하며 이중에

기 때문에 

유발할 우

 공유결합

보니 매 작

나트륨), 탄

um Carbo

문에 사용량

하게 나타나

함. 

후 pH 11을

O → 2Na+

서 생성된

유가 결합

특성 

OH + (NH4)2

OH + K3PO4 

OH + H2O

OH + Na3PO

제품의 문제

성(완충성)을

는데, K2CO

에서 Buffer

제품내의

려가 있음

합에 필요한

업 시 마다

탄산칼륨(K2

onate)등 C

량에 따른 

나며 강알칼

을 유지하는

 + 2OH-(알

탄산이온

합이 되면서

2HPO4 + H2O

+ H2O 

O4 + H2O 

제점 

을 유지하고

3은 물에 용

성을 부여

CO2
2-이온

한 알칼리이

다 소다회를

CO3 : Pot

CO2가 함유

pH변화가

칼리에 의

는 완충성

알칼리이온

(산성)과 알

서 욕중에서

사용현

O 고가, 중

Lot 차

Lot 차

색상농

다회 병

고자 국∙내

용해된 후

하는 CO2
2

온이 감소되

이온(OH- 이

를 추가 투

tassium Ca

유된 알칼

거의 없이

한 염료의

부여 원리

온) + H2CO3

알칼리이온

서의 탄산

현황 및 문

중농색이상

차 해결방안으

차 해결방안으

농도 저하 및

병용사용  

내외의 모든

K+이온, O
2-이온이 액

는 경시변

이온)의 부

투입하고 있

arbonate),

칼리는 물에

이 1 ~ 20g

의 가수분해

리 

3(탄산) 

온(OH-)이 중

이온이 포

문제점 

상 소다회 병용

으로 소다회

으로 소다회

및 Lot 차 해

든 액상 알칼

OH-이온, C

액중에서 대

변화에 비례

족으로 색

있음 

3

 탄산 암모

에 용해된

g/ℓ 까지 모

해율을 현저

중화된 상태

포화농도이상

용 

 병용사용

 병용사용 

결방안으로

칼리제품 안

CO2
2-이온으

대기권으로

례하여 염색

상의 농도

 

 

모늄 

후 

모든 

저히 

태로 

상이 

로 소

안에

으로 

로 서

색 불

도 저
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6. 반

(

(

 

 

(3) 알칼리제

  (제품의

염료의 

(4) 액상알

것이며

(5) 인산나트

반응성 염색

(1) 염색욕의

알칼리

용하는 

개선할 

(2) 염색방

  소재 : 

  욕비 및

1) 액화

   액화

① 담

② 중

※ 반

2) 소다

   소다

① 담

② 중

제로 소다회

 알칼리 완

빠른 결합

칼리의 주

, 기타 염색

트륨 및 인

색의 알칼

의 Buffer성

제인 가성

경우 보다

것으로 판

법 

면, 마, 레

및 염료, 망

화탄산(H2CO

화탄산 및 

담색 : 염(망

순환

Soa

중농색 : 염

액

S

반드시 염욕

다회(Na2CO

다회를 병용

담색 : 염(망

NaO

→ 유

중농색 : 염

회만 단독 

완충성(Buff

합 진행으로

주 성분 중 

색욕에서 작

인산암모늄의

리 투입 염

성을 부여하

소다(NaO

다도 원가 

판단됨 

이온, 텐셀

초, 소금 등

O3) 선투입

가성소다(N

망초, 소금

환 → 50%

aping → 수

염(망초, 소

액순환 → 

Soaping →

욕의 pH 1

O3)와 가성소

용하는 알칼

망초, 소금)

OH 1.5 ~ 

유연처리 →

염(망초, 소

사용하는

fer성)부족으

로 발생) 

하나인 K

작용하는 제

의 알칼리

염법의 개선

하는 방안으

H)를 분할

절감 및

셀 등 셀룰로

등 염 사용

입 → 가성소

NaOH) 투

)투입 완료

% NaOH 

수세 → 유

금) 투입 완

50% NaO

→ 수세 →

1 ~ 12를

소다(NaOH

칼리제 투입

)투입 완료

2.0g/ℓ 소

→ 건조 

금) 투입 완

염법에 비

으로 염욕

KOH는 Na

제반적인 특

제로써의 

선방안 

으로 초욕에

 투입하면

분진발생

로오스계 모

용량 및 투입

소다(NaOH

입방법 : B

료 후 초기

1.5 ~ 2.0

연처리 →

완료 후 초

OH 2.5 ~ 

고착 및 유

유지해야만

H)를 동시에

입방법 : Ba

료 후 초기에

소량씩 분할

완료 후 초

비해서 불균

에서 염료의

aOH 대비

특성은 Na

작용은 경

에 일정량의

서 염색을

등 환경에

모든 섬유

입방법 : 기

H) 분할투입

Bath식 염법

에 액화탄

0g/ℓ 소량씩

 건조  

초기에 액화

4g/ℓ 소량

유연처리 →

만 정상적인

에 투입하는

ath식 염법

에 소다회

할 투입하며

초기에 소다

균염 발생이

의 가수분

용해도가 

aOH와 동일

미한 수준

의 탄산을 

을 진행하면

에 위해적인

기존 염법과

입 염색 진

법 예 

산 0.5 ~ 

씩 분할 투

화탄산 1.0 

량씩 분할 

→ 건조 

인 염색이 

는 방법 

법의 예 

1 ~ 2g/ℓ

며 염색 진

다회 3 ~ 6g

이 심함 

해 촉진 및

높기 때문

일함 

임  

투입한 후

면 소다회를

인 작업성을

과 동일 

진행방법 

1.0 g/ℓ 투

투입하며 

~ 1.5g/ℓ 

투입하며 

진행됨 

ℓ 분할  투

행 → Soa

g/ℓ 분할 투

4

및 섬유와 

문에 사용하

후 가장 저렴

를 단독으로

을 획기적으

투입한 후 염

염색 진행

투입한 후

염색 진행

투입한 후, 5

aping → 수

투입하며 동

 

 

하는 

렴한 

로 사

으로 

염액

행 → 

후 염

행 → 

50% 

수세 

동시 



 

(

 

7. 액

(

(

(

※ 반

(3) 염색방

1) 소다

하는

입되

(CO2

염료

2) 가성

(완충

염욕

유와

색을

(K2C

소다

섬유

3) 가성

이나

는 가

의 없

액화탄산의

(1) 냄새가 

의 강력

(2) CO2가스

서는 용

(3) 실켓트,

으로 인

로 방출

 

에

수

반드시 소다

법 

다회(Na2CO

는데, 섬유와

되는 가성소

2 + H2O →

료의 가수분

성소다(NaO

충성)을 부

욕의 pH가 

와의 반응을

을 진행하거

CO3:Potassi
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